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PROGRAMĂ  PENTRU  EXAMENUL  DE   

DEFINITIVARE  ÎN  ÎNVĂŢĂMÂNT 

MAIŞTRI  INSTRUCTORI 

SPECIALIZAREA : „EXPLOATAREA  ŞI  INDUSTRIALIZAREA  LEMNULUI” 

PROFIL : „MAISTRU FABRICAREA  CHERESTELEI” 

 

 Disciplina : „TEHNOLOGIA  CHERESTELEI” 

 

A. PREZENTARE  GENERALĂ. OBIECTIVE. COMPETENŢE  CHEIE 

 
 

 Prezentare  generală 

 

Programa la disciplina „Tehnologia cherestelei” se adresează maiştrilor instructori, specializarea 

„Exploatarea şi industrializarea lemnului”, profil „Maistru fabricarea cherestelei”, care doresc să participe la 

activităţile de perfecţionare în vederea obţinerii definitivării în învăţământ. 

 În prima parte a programei se tratează aspecte generale legate de pregătirea şi depozitarea materiei 

prime pentru fabricarea cherestelei cu referiri la materia primă pentru fabricarea cherestelei, utilajele şi 

instalaţiile pentru descărcarea şi manipularea buştenilor, recepţia cantitativă şi calitativă a materiei prime, 

conservarea materiei prime, sortarea buştenilor, cojirea buştenilor şi detectarea incluziunilor metalice. 

 Ca urmare a creşterii preţului energiei, combustibililor, transportului pe calea ferată şi în mod special, 

a masei lemnoase, creşterea randamentului de transformare a lemnului rotund în cherestea devine o 

preocupare acută pentru fabricile de cherestea. 

 Se va trece într-o proporţie considerabilă de la producerea de cherestea standard la producerea de 

semifabricate cu destinaţie specială, în funcţie de solicitările beneficiarilor, concomitent cu introducerea 

calculatoarelor în conducerea procesului de fabricaţie. Aceste noi orientări se vor reflecta în creşterea 

productivităţii muncii, creşterea randamentului, reducerea consumurilor energetice. 

 În continuare, în programă sunt prezentate în detaliu, în ordinea logică a fluxului tehnologic, 

procesele tehnologice în hala de fabricaţie şi depozitul de cherestea. Tehnologia fabricării cherestelei este 

condusă în aşa fel încât pierderile în deşeuri să fie diminuate, se vor valorifica zonele de calitate ale lemnului 

rotund, se vor realiza sortimente de cherestea în specificaţia dimensională cerută prin comenzi, cu obţinerea 

de randamente cantitative şi calitative maxime. 

 La fiecare temă se vor prezenta noutăţile apărute în domeniul respectiv. 

 Clasificarea cherestelei din punct de vedere calitativ are o mare importanţă pentru rezultatele 

economice ale întreprinderilor. Astfel, ultima temă în programă, este legată de „Calitatea produselor de 

cherestea” în care sunt cuprinse aspecte legate de conceptul de calitate, organizarea şi desfăşurarea 

controlului de calitate la fabricarea cherestelei şi legislaţia cu privire la calitatea cherestelei de răşinoase şi 

foioase. 
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 Obiective. Competenţe cheie 

 

În vederea obţinerii definitivării în învăţământ maiştri instructori care îşi desfăşoară activitatea în 

învăţământul liceal, profesional şi complementar, prin pregătirea lor pedagogică şi de specialitate trebuie să 

atingă următoarele obiective şi competenţe cheie : 

 
 Asigurarea calităţii instruirii practice a elevilor în vederea formării priceperilor şi 

deprinderilor specifice specializărilor din domeniul prelucrării lemului. 

 Integrarea unor mijloace de învăţământ adecvate care au un aport autentic în 

eficientizarea predării – învăţării. 

 Folosirea pe scară largă a unor metode activ - participative, care să soluţioneze adecvat 

noile situaţii de învăţare, recomandate pentru învăţământul centrat pe elev. 

 Îmbunătăţirea evaluării şi examinării performanţelor şcolare, urmărindu-se participarea 

elevilor la olimpiadele interdisciplinare tehnice şi la concursurile de meserii. 

 Dezvoltarea la elevi a spiritului de iniţiativă, a cooperării în muncă şi formarea spiritului 

de muncă în echipă. 

 Alegerea (stabilirea) proceselor de fabricaţie şi organizarea ştiinţifică a proceselor 

tehnologice în scopul dezvoltării la elevi a interesului faţă de meseria aleasă. 

 Indicarea utilajelor, agregatelor şi instalaţiilor folosite în procesele de fabricare a 

cherestelei de foioase şi răşinoase. 

 Recunoaşterea părţilor componente şi precizarea modului de funcţionare şi reglare a 

utilajelor, agregatelor şi instalaţiilor folosite în procesele de prelucrare a lemnului. 

 Alegerea materiilor prime, sculelor, dispozitivelor şi verificatoarelor în corelaţie cu 

operaţiile de prelucrare a lemnului ce urmează a fi executate. 

 Întocmirea modelelor de tăiere pentru debitarea buştenilor de foioase şi răşinoase. 

 Respectarea disciplinei tehnologice şi a calităţii produselor. 

 Remedierea defectelor care pot apare în procesul de prelucrare a lemnului în vederea 

obţinerii unor produse care să se încadreze în cerinţele de calitate. 

 Respectarea normelor de protecţie a muncii, P.S.I. şi protecţia mediului la fabricarea 

cherestelei. 

 
B. TEME  PENTRU  STUDIUL  INDIVIDUAL, CURSURI, SEMINARII  ŞI  APLICAŢII 

 

TEMA  I – DATE  TEHNICE  GENERALE 

 TEMA  II – TEHNOLOGII  ŞI  UTILAJE  PENTRU  DEPOZITELE  DE  BUŞTENI 

TEMA  III – TEHNOLOGII  ŞI  UTILAJE  UTILIZATE  ÎN  HALA  DE  FABRICAŢIE 

TEMA  IV – TEHNOLOGII  ŞI  INSTALAŢII  UTILIZATE  ÎN  DEPOZITELE  DE 

        CHERESTEA 

TEMA  V – MĂSURI  DE  PROTECŢIE  A  MUNCII  LA  FABRICAREA  CHERESTELEI 

TEMA  VI – CALITATEA  PRODUSELOR  DE  CHERESTEA 
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C. ANALITICA  TEMELOR 

 

TEMA  I – DATE  TEHNICE  GENERALE  

1. Materia primă pentru fabricarea cherestelei 

2. Cheresteaua – terminologie, clasificare, dimensiuni 

3. Domenii de utilizare ale cherestelei 

4. Structura fabricilor de cherestea 

 

 TEMA  II – TEHNOLOGII  ŞI  UTILAJE  PENTRU  DEPOZITELE  DE  BUŞTENI  

1. Aprovizionarea fabricilor de cherestea cu materie primă 

1.1. Stabilirea necesarului de materie primă 

1.2. Calculul stocului de materie primă 

1.3. Mijloace de transport utilizate pentru aprovizionare 

1.4. Utilaje şi instalaţii utilizate pentru descărcarea şi manipularea buştenilor 

 principiul funcţional  

 construcţie şi caracteristici tehnice 

 reglare şi întreţinere 

 organizarea locurilor de muncă 

2. Recepţia cantitativă şi calitativă a lemnului rotund 

2.1. Defectele de formă ale trunchiului 

2.2. Desfăşurarea recepţiei 

2.3. Sisteme automate de cubare a buştenilor 

3. Pregătirea materiei prime pentru debitare – sisteme şi instalaţii utilizate, organizarea 

locurilor de muncă 

3.1. Operaţii de pregătire a materiei prime pentru debitare : conservarea materiei 

prime, retezarea şi secţionarea buştenilor, detectarea incluziunilor metalice, cojirea 

buştenilor, sortarea buştenilor, distribuirea şi stocarea buştenilor 

3.2. Utilaje şi instalaţii folosite la pregătirea materiei prime pentru debitare  

 principiul funcţional şi cinematic 

 construcţie şi caracteristici tehnice 

 reglare şi întreţinere 

 organizarea locurilor de muncă 

4. Fluxuri tehnologice moderne în depozitele de buşteni 

 

TEMA  III – TEHNOLOGII  ŞI  UTILAJE  UTILIZATE  ÎN  HALA  DE  FABRICAŢIE  

1. Debitarea buştenilor în cherestea 

1.1. Generalităţi 

1.2. Dimensiunile cherestelei 

1.3. Procedee de debitare a buştenilor în cherestea 

1.4. Influenţa defectelor lemnului în alegerea modelelor 
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1.5. Întocmirea modelelor de tăiere pentru debitarea buştenilor de foioase şi 

      răşinoase 

1.6. Utilaje şi instalaţii folosite la debitarea buştenilor în cherestea  

 principiul funcţional şi cinematic 

 construcţie şi caracteristici tehnice 

 reglare şi întreţinere 

 organizarea locurilor de muncă 

1.7. Probleme tehnico – economice în hala de debitare a buştenilor 

2.Prelucrarea pieselor obţinute prin debitarea buştenilor 

2.1. Operaţii de prelucrare a cherestelei brute: însemnarea, retezarea – secţionarea, 

       tivirea – spintecarea 

2.2. Utilaje şi scule folosite la prelucrarea cherestelei brute 

 principiul funcţional şi cinematic 

 construcţie şi caracteristici tehnice 

 reglare şi întreţinere 

 organizarea locurilor de muncă 

2.3. Defecte de fabricaţie a cherestelei 

3. Instalaţii de transport utilizate în hala de fabricaţie - construcţia şi funcţionarea 

instalaţiilor, organizarea locurilor de muncă 

4. Fluxuri tehnologice moderne utilizate în hala de fabricaţie pentru fabricarea cherestelei 

de foioase şi răşinoase 

 

TEMA  IV – TEHNOLOGII  ŞI  INSTALAŢII  UTILIZATE  ÎN  DEPOZITELE  DE 

        CHERESTEA  

1. Sortarea şi inventarierea cherestelei 

1.1. Noţiuni şi criterii de sortare 

1.2. Defecte specifice cherestelei şi măsurarea lor 

1.3. Instalaţii utilizate la sortarea cherestelei 

 principiul funcţional şi cinematic 

 construcţie şi caracteristici tehnice 

 reglare şi întreţinere 

 organizarea locurilor de muncă 

1.3. Inventarierea cherestelei 

2. Protecţia, conservarea şi aburirea cherestelei – construcţia şi funcţionarea instalaţiilor, 

organizarea locurilor de muncă 

2.1. Aburirea cherestelei de fag 

2.2. Protecţia cherestelei (antiseptizarea) 

2.3. Conservarea prin uscare a cherestelei 

 Scop, efecte economice 

 Proprietăţile fizice ale lemnului : 
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 Umiditatea lemnului – generalităţi, metode de determinare a 

umidităţii lemnului 

 Contragerea şi umflarea 

 Uscarea naturală a lemnului 

 Factorii care influenţează uscarea naturală; 

 Organizarea depozitului de cherestea; 

 Stivuirea cherestelei de răşinoase şi foioase; 

 Durata de uscare naturală a lemnului. Metode de accelerare a 

uscării naturale 

 Uscarea artificială a lemnului 

 Instalaţii pentru uscarea artificială a lemnului : camere şi 

tuneluri de uscare, instalaţii de conducere computerizată a 

uscării cherestelei 

 Exploatarea instalaţiilor de uscare : pregătirea instalaţiilor de 

uscare; pregătirea cherestelei pentru uscare; determinarea 

umidităţii iniţiale a materialului lemnos; stabilirea regimului de 

uscare; conducerea procesului de uscare; controlul, evidenţa şi 

calitatea uscării 

 Defecte de conservarea a cherestelei şi măsuri de prevenire a lor 

3. Expedierea cherestelei la beneficiari 

 

TEMA  V – MĂSURI  DE  PROTECŢIE  A  MUNCII  LA  FABRICAREA  CHERESTELEI 

 

TEMA  VI – CALITATEA  PRODUSELOR  DE  CHERESTEA 

1. Conceptul de calitate  

1.1. Caracteristici de calitate 

1.2. Factorii care determină realizarea calităţii 

1.3. Factorii care determină îmbunătăţirea calităţii 

1.4. Indicatori de calitate 

1.5. Metode pentru controlul calităţii 

2. Organizarea şi desfăşurarea controlului de calitate la fabricarea cherestelei 

2.1. Organizarea controlului  

2.2. Controlul de recepţie al materiilor prime  

2.3. Controlul procesului tehnologic 

2.4. Controlul de recepţie şi conservarea calităţii 

3. Legislaţia cu privire la calitatea cherestelei de răşinoase şi foioase 
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D. PROPUNERI  DE  TEME  PENTRU  METODICA  PREDĂRII  SPECIALITĂŢII 

 
1. Metodica instruirii practice (proiect de activitate didactică) pentru una din următoarele lecţii : 

1.1. Descărcarea şi manipularea buştenilor în depozitul de materie primă. 

1.2. Recepţia cantitativă şi calitativă a lemnului rotund. 

1.3. Procedee de conservare a materiei prime. 

1.4. Retezarea şi secţionarea lemnului rotund. 

1.5. Sortarea cantitativă şi dimensională a buştenilor. 

1.6. Cojirea buştenilor şi detectarea incluziunilor metalice. 

1.7. Elaborarea modelelor de tăiere – pe sisteme de debitare – utilaje folosite pentru 

debitarea buştenilor în piese de cherestea. 

1.8. Debitarea buştenilor în piese de cherestea la gaterul vertical. 

1.9. Pânze de gater - întreţinerea şi ascuţirea pânzelor de gater. 

1.10. Montarea pânzelor în rama gaterului. 

1.11. Debitarea buştenilor în piese de cherestea cu ferăstraie panglică de debitat buşteni. 

1.12. Stabilirea modelelor de tăiere la ferăstrăul panglică de debitat buşteni. 

1.13. Alegerae metodelor de debitare a buştenilor la ferăstraiele panglică de debitat 

     buşteni. 

1.14. Pânza panglică – întreţinerea şi ascuţirea pânzelor panglică. 

1.15. Operaţii de prelucrare a cherestelei de răşinoase şi foioase. 

1.16. Utilaje folosite la prelucrarea cherestelei brute. 

1.17. Discuri tăietoare pentru ferăstraie circulare. 

1.18. Aburirea cherestelei de fag. 

1.19. Sortarea cherestelei şi repartizarea pe sortimente. 

1.20. Inventarierea cherestelei. Utilizarea foilor de cubaj pentru inventarierea cherestelei. 

1.21. Protecţia lemnului prin antiseptizarea cherestelei, 

1.22. Stivuirea cherestelei de răşinoase şi foioase. 

1.23. Operaţii pregătitoare în vederea uscării artificiale a cherestelei. 

1.24. Conducerea procesului de uscare în camere de uscare. 

1.25. Controlul, evidenţa şi calitatea uscării. 

 

Pentru temele propuse la metodica predării specialităţii se vor elabora proiecte de activitate didactică 

pentru următoarele tipuri de lecţii : 

 Lecţie de comunicare a noilor cunoştinţe 

 Lecţie de formare a priceperilor şi deprinderilor practice 

 Lecţie combinată (mixtă) 

 Lecţie de fixare a cunoştinţelor 

 Lecţie de verificare a cunoştinţelor, priceperilor şi deprinderilor 

 Lecţie vizită 
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